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KYOCERA Document Technology Company Limited

L6 564, 56B, 56C khu Vsip Hai Phong, huyén Thuy Nguyén, TP Hai Phong

DANH SACH TUYEN DUNG NHAN VIEN

Hai Phong, ngay 11 thang 12 nam 2019

STT|Vi tri tuyén dung S6 Trinh |Gioi |D§ Mo ta cong viéc Yéu ciu kinh nghiém Ngoai ngir Yéu ciu khac
lwong (do tinh  |tudi
1  [Nhénvién Phattrién san|[10 [Pai |Nam/ |Dudi |- Nghién ctru yéu cau thiét ké. - Ung vién tot nghiép tir Pai hoc tré 16n cac chuyén nganh lién |- Khong ydu |- C6 kha niang lam viéc l4u dai tai
pham hoc |No |25 - Nghién ctru va phat trién nhimg dong may in va quan dén: Co khi, Co khi Pong luc, Co dién tir, Dién — Dién tr, |cdu ngoai ngit  |Hai Phong
RIGBAR A X v 7 MFP méi Tu dong hoa, Pong tau,..... dau vao. S& - Mong mudn sir dung tiéng Nhat
Product Development - Nghién ctru, tinh toan cac két cau co khi, co cu - Sinh vién dy kién t6t nghiép dot thang 1~3/2020/ i t6t nghiép |duoc ddo tao  |trong cong viée
Staff truyén dong trong may in (Bén co khi) nam 2019 tiéng Nhat sau |- Giao tiép t6t
- Nghién ctru tinh toan, thiét ké ban mach, viét phan |- C6 kién thirc co ban vé co khi, dién, dién ty dong, lap trinh khi vao cong ty. |- Cham chi, nhiét tinh,vui vé coi
mém diéu khién cho may in (Bén dién) - St dung thanh thao may vi tinh van phong (Excel, word, power |- Ung vién c6  |mé
- Hién thyc hoa y tudng thiét ké thanh mé hinh CAD, |point...) kha nang st |- Ham hoc hoi
dung ban v& 2D dé tién hanh 1am khu6n mau - C6 kha ning doc hiéu cac ban v& ky thuét dung tiéng Nhat |- Tu duy tdt
- Tién hanh thyc nghiém dé kiém nghiém thiét ké - Yéu thich nghién ctru va phét trién san phdm mai 1a mot lgi thé |- Phong van 2 vong (¢ thuyét
- Nghiép vu khac theo phan cong cong viéc trinh d6 4n t6t nghiép)
2  |Nhan vién quan ly hang |7 Pai  [Nam/ |Duéi |- Kiém tra chat lugng linh kién co khi - Ung vién tot nghiép tir Pai hoc tré 1én cac chuyén nganh lién |- Tiéng Anh kha|- Uu tién nguoi sinh song tai Hai
ngoai (1QC) hoc |N&r |30 - Pua vao san xuat hang loat cac m linh kién méi quan dén Co khi, Co dién tir, Ché tao may, Vat ly....... -Ungviéncé |Phong
INEBRA X > 7 nham dbi ung véi su thay doi thiét ké - St dung thanh thao may vi tinh van phong (Excel, word, power |kha nang st - C6 kha nang di cong tac
Supplier Management - Pbi tmg tam thoi voi cac 161 phat sinh va Xt 1y 161 |point...) dung Tiéng - C6 thé di 1am 2 ca khi dwoc yéu
Staff - Quan 1y chit luong linh kién ctia nha cung cip - C6 kha nang doc ban vé ky thuat Nhat hoac cau (luan phién ca sang, chiéu)
(vendor) - Uu tién tmg vién c6 kha niang sir dung phan mém CAD TiéngTrung 12 | Tan suét di ca: 1 tuan/1 1an va

- Kiém tra danh gia cong doan san xut ciia nha cung
cap linh kién (vendor)

- P6i ing véi su cai tién chit lugng cta nha cung cap
linh kién (vendor)

- Nghi¢p vu khéc theo phan cong cong viéc

- Chép nhan sinh vién méi tot nghiép (Khong yéu cau kinh
nghiém)

- Uu tién c6 kinh nghiém vé quén 1y chat luong IQC, ché tao
khuon, dac nhya, dot dap, tao hinh co khi

mot diém cong

khoang 2~3 thang 1 lan

- C6 kha nang 1am viéc thém gid dé
dbi tng v6i ké hoach san xuét

- Nang dong ,nhiét tinh, trung thuc
va co trach nhi€m trong cong viéc

- Kha nang 1am viéc theo nhém

- Kha ning giao tiép tot va chiu ap
luc cao




Nhén vién k¥ thuat san |6 Pai  |Nam |Duéi |- Kiém tra, chay thu, stra chita, phat trién thiét bi dién |- Ung vién tot nghiép tr Pai hoc trg 1én cac chuyén nganh lién | Uu tién Ung - Sinh séng tai Hai Phong
Xuét hoc 28 va cac do g4 JIG cua chuyén san xuat quan dén: Co khi, Co dién tir, Dién - dién tr, Pién tu dong cong |vién c6 kha - C6 thé di lam 2 ca néu duoc yéu
EFEHIRA Z >~ 7 - Bao dudng d6 ga thiét bi nghiép, Tu dong hoa,... nang sir dung  |cau (luan phién ca sng, chiéu theo
Mechanical/Electrical - Thiét ké co cAu, cau tao thiét bi lién quan dén tur - Uu tién sinh vién m&i tot nghiép (Khong yéu cau kinh nghiém) |Tiéng Anh hoic |tuin)
Industrial Engineering dong hoa chuyén san xuat - Yéu thich tu dong hoa Tiéng Nhat - C6 kha ning 1am viéc thém gid dé
Staff - Thiét ké mach dién, Diéu khién hé théng dién cia |- C6 kha nang doc ban v€ thanh thao doi ung voi ké hoach san xuét
chuyén san xuat - Co6 k¥ nang thiét ké co cau, thiét ké mach dién tir, thiét ké dién - Cham chi, trung thyc, nhiét tinh
- Lap ké hoach cai tién nang suét, thuc thi - C6 kha nang str dung phﬁn mém CAD 2D 3D, PLC, Solidwork, trong cong viéc
- Giai quyét cac van d¢é tai cong doan, ddi ung vai cac |Visual basic,....
16i phat sinh trén chuyén san xuét va cac vin dé khac |- C6 kha nang lap trinh C, C++,Visual C++ va 1ap trinh PLC
- Nghiép vu khac theo phan cong cong viéc - C6 kha nang st dung cac loai may cong cu: may tién, may
phay, may mai,....
- Uu tién c6 hiéu biét hodc kinh nghiém vé do ga JIG
- Str dung thanh thao may vi tinh van phong (Excel, word, power
point...)
Nhan vién Ky thuat ché |22 Pai  |Nam/ |Dudi |- Thiét ké cong doan, 1ap ban chi thi thao tac - Ung vién tot nghiép tir Pai hoc tré 1én cic chuyén nganh lién  |Tiéng Anh - Co6 kha nang lam viéc 1au dai tai
tao co khi hoc |Nu 28 - Thiét lap cong doan, layout day chuyén san xuat quan dén: Co khi, Co dién tir, Ché tao may, Pong tau,..... hoiac Tiéng Hai Phong (uu tién nguodi Hai
A TN BOEEMT A 2 - Pbi tmg thay d6i thiét ké san xuat hang loat - Khong yéu cau kinh nghiém Nhat van phong |Phong)
7 - Chinh stra chi thi thao tac hién tai - Uu tién sinh vién méi tbt nghiép co ban - C6 kha nang lam vi¢c thém gio dé
Mechanical Production - Huéng dan thao tac san xut tai ddy chuyén san xut |- C6 kha ning doc ban vé& k¥ thuat dbi tmg v6i ké hoach san xuat (t6i
Engineering Staff - Hoat dong cai tién cat giam thoi gian thao tac, nang |- Str dung thanh thao may vi tinh vian phong (Excel, word, power da khoang 20 gio/thang)
cao hiéu suét point...) - Giao tiép tot
- Phong ngira va ddi tng 16i phat sinh - Yéu thich hodc c6 kinh nghi¢m nhu mo ta cong viéc - Than thién, hoa déng
- Nghiép vu khac theo phan cong cong viéc
Nhan vién quan Iy chat |15 Pai  [Nam/ |Dudi |- Nghiép vu quan ly chat luong cong doan LQC - Ung vién t6t nghiép tir Pai hoc trd 1én cac chuyén nganh lién |- Tiéng Anh van|- Uu tién nguoi sinh song tai Hai
lugng cong doan (LQC) hoc |[N& |28 - Quan ly cong doan hang ngay (Tuin tiéu cong doan, [quan dén Co khi, Co dién tir, Ché tao va lip rap may, Dién - dién |[phong co ban  |Phong
s EE A X v kiém tra chit lugng thao tac, kiém tra méi truong,...) |ti, Pién ty dong cong nghiép, Ty dong hoa, Vat 1y,.... -Ungviéncd |- C6 thé di lam 2 ca néu dugc yéu
7 - Xtr Iy 16i - Chip nhén sinh vién méi tot nghiép (Khong yéu cau kinh khaning st |cau (luan phién ca sang, chiéu theo
Process Quality Control - Chuén bi san xuét, 1ap so dd cong doan quan ly chat [nghiém) dung tiéng tudn)
Staff lugng - Str dung thanh thao may vi tinh vin phong (Excel, word, power |Nhat, tiéng - C6 kha nang 1am viéc thém gid dé

- Boi tng véi san xuat cadc dong san pham mai
- Thuc hién dao tao cong nhan mai
- Nghi¢p vu khéc theo phan cong cong viéc

point...)

- C6 hi€u biet vé quan ly chat lugng

- Uu tién ¢6 kinh nghiém LQC tai cong ty gia cong, lap rap, san
Xudt

Trung 1a mét loi
thé

d6i tmg véi ké hoach san xuét
- C6 kha nang lam vi¢c nhém
- Cham chi, nhiét tinh

- Giao tiép tot




Nhan vién vat tu /mua (12 bai  |[Nam/ |Dudi |- Nghi€p vu mua hang ndi dia (k¥ thuét co khi) - T6t nghiép tir Pai hoc trd 1én cac chuyén nganh Tiéng Anh hoic |- C6 kha ning lam viéc thém gio dé
hang hoc |Nu 28 - Quan ly tién do ché tao linh kién cho san ph'fim méi |- Su dung thanh thao may vi tinh van phong (Excel, word, power tiéng Nhat tt  |d6i ung voi ké hoach san xuét
B AH T - Panh gia cac mau khuon méi (duc nhuya, dot dap point...) (twong duong |- C6 kha nang di cong tac
Purchasing Staff kim loai, cum linh kién chirc nang) va lién két thong |- Co kién thire, kinh nghi¢m vé k¥ thuat, may tao hinh, qui trinh |[TOEIC 600 - C6 kha nang str dung cac ph?m
tin v&i cac phong ban san xuat, ché tao san phém,.... Dic biét 1a vé ché tao khuon, duc |hodc tiéng Nhat |mém quan ly mua hang SAP hodc
- Tién hanh di ung chi dao cai tién dua trén sy hiéu |nhua, tao hinh, dot dap N3) cac hé théng bé‘mg tiéng Anh
biét vé phuong thirc san xuat tai hién truong va kinh |- C6 kha ning doc hiéu ban vé k¥ thuat don gian -Ungviéncé |- Ky nang dam phan, giao tiép tot
nghiém, kién thirc vé cong viéc tai xuong ciia nha - C6 it nhat 2 nam kinh nghiém tai vi tri nhan vién mua hang kha nang su - Kha nang phan tich, 1y luan
cung cap vat tu. hoac ban hang k¥ thuat dung thém tiéng |- Kha ning lam viéc theo nhém
- Duya trén k¥ ning xay dung bao gia, tién hanh phan |- Uu tién c6 kinh nghiém & vi tri twong dwong tai cong ty gia Trung [a mét |- Tich cuc, trung thuc, ti mi
tich, dam phan gia thanh cong, lap rap, san xuat (dot dap, ép nhya) diém cong
- Quan 1y cac nha cung cip vét tu
- Quan Iy cac don dat hang, yéu cau giao hang dung
han
- Nghiép vu khac theo phan cong cong viéc
Nhén vién Ky thuat 4 Pai  [Nam/ |Duéi |- Lap rap, thiét ké cac mau Khuon co khi (kim loai, |- Ung vién t6t nghiép tir Cao ding/ Pai hoc tré 1én cac chuyén |- Co kha nang |- Uu tién ngudi sinh sng tai Hai
Khuén hoc/ [N& |35 nhua) nganh lién quan dén Co khi, Co dién tir, Ché tao may, Vatly, |sir dung Tiéng |Phong
SIIFANTERA & >~ 7 Cao - Lap trinh phan mém CAD/CAM Vat li¢u, Bong tau,....... Anh co ban - C6 thé di 1am 2 ca hodc 3 ca (ludn
Mold Engineering Staff dang - Gia cong khudn - St dung thanh thao may vi tinh van phong (Excel, word, power phién ca sang, chiéu, dém theo
- Bao dudng, stra chita cac mau Khuon point...) tuan)
- Van hanh cac may cong cu, may gia cong co khi - C6 kha nang doc ban vé ky thuat - C6 kha nang 1am viéc thém gid dé
(may CNC, may xung dién EDM, may phay Milling |- Uu tién tmg vién c6 kha ning str dung phan mém CAD dbi tmg v6i ké hoach san xuét
machine, may got, may cat day,....) - Chip nhén sinh vién méi tot nghiép (Khong yéu cau kinh - Cham chi
- Quan ly khuon va céc tai liéu k¥ thuat nghiém)
- Nghi¢p vu khéc theo phan cong cong viéc - Yéu thich hodc c6 kinh nghiém nhu mo ta cong vigc
- Uu tién c6 kinh nghiém vé ché tao khudn, duc nhya, dot dap,
tao hinh co khi
- C6 kha nang sir dung thanh thao cdc may cong cu dung cu, may
gia cong co khi
Nhan vién quan Iy chat |3 Pai  |Nam/ |Dudi |- Kiém soat chat lugng linh kién nhya - Ung vién tot nghiép tir Cao dang/ Dai hoc tro 1én cac chuyén |- Co kha ning |- Uu tién nguoi sinh song tai Hai
luong QC hoc |[N&r |35 - Soan thao cac tai lidu lién quan dén thi tuc, quy nganh lién quan dén Co khi, Co dién tir, Ché tao may, Vatly, |sir dung Tiéng |Phong
WEEHAHS v T trinh kiém tra Vat li¢u, Bong tau,....... Anh co ban - C6 thé di 1am 3 ca (luan phién ca

Quality control Staff

- Kiém soét cac gidy ching nhan linh kién, ISO

- Cac cong viée khéc lién quan dén diéu kién, cong
nghé duc khudn, ché tao khuén mau.

- Nghi¢p vu khéc theo phan cong cong viéc

- Str dung thanh thao may vi tinh van phong (Excel, word, power
point...)

- C6 kha nang doc ban vé k¥ thuat

- C6 kha nang sir dung céac dung cu do (vi du: may do 2D, may
do 3D, thudc kep,.....)

- Co kinh nghiém tai vi tri tuong duong

- Uu tién c6 kinh nghiém vé ché tao khuon, duc nhya

sang, chidu, dém theo tuan)

- C6 kha nang 1am viéc thém gid dé
d6i tmg véi ké hoach san xuét

- Cham chi




9  |Nhan vién K¥ thuat linh |5 DPai  |Nam/ |Duéi |- Danh gi4 tinh san xuat cta linh kién va khuén tao ra |- Ung vién t6t nghiép tir Dai hoc tro 1én chuyén nganh lién quan |- Tiéng Anh kha|- Uu tién nguoi sinh séng tai Hai
kién hoc |Nu 30 linh kién dén Co khi, Co dién tir, Ché tao may, Vat ly, Vat liu, Hoa - Ung vién ¢6  |Phong
A S X A - Kiém tra khuén, lam bang chi thi lam nham bé mat |hoc,...... kha nang su - Thich giao tiép, trao d6i voi moi
Parts Engineering Staff linh kién - Str dung thanh thao may vi tinh vin phong (Excel, word, power |dung Tiéng nguoi
- Quan 1y viéc duc thur linh kién point...) Nhat hodc - C6 kha ning 1am viéc thém gid dé
- Chi dao k¥ thuat san xuét cho cac nha cung cip linh |- C6 kha ning doc ban vé& k¥ thuét thanh thao TiéngTrung 1a |ddi tng voi ké hoach san xuét
kién (vendor) - Uu tién tng vién c6 kha nang sir dung phan mém CAD mot diém cong |- Co kha ning di cong tac thuong
- Panh gi tai liéu thiét ké va cép gidy chimg nhan |- Chép nhan sinh vién mdéi t6t nghiép (Khéng yéu cau kinh xuyén (khong say xe)
linh kién nghiém) - Giao tiép tt, than thién, cham chi
- Cai tién 16i linh kién trong san xuat hang loat - Uu tién c6 kinh nghiém vé ché tao khuén, duc nhwa, dot dap,
- Béi tmg v6i hang 16i phat sinh tao hinh co khi
- Quan ly tién d6 san xuét cac dong may moi - Yéu thich cong viéc lién quan dén k¥ thuat tao hinh linh kién
- Nghiép vu khac theo phan cong cong viéc
10 [Nhén vién dam bao chat |2 Pai |Nam |Duéi |- Nghiép vu dam bao chét luong - Ung vién tot nghiép tir Pai hoc trd 1én cac chuyén nganh lién | Tiéng Nhat N3 |- Uu tién nguoi sinh song tai Hai
luong QA hoc 35 - Béanh gi4 d¢ tin cdy ciia may in quan dén Co khi/ Quan 1y chét luong / Dién, Dién tur / Co dién |hodc tuong Phong
s B PRFERR A & v 7 - Thao lép, danh gia vé k¥ thuat, chat luong, cdu trac |t/ Tu dong hoa,...... duong tré 1én |- Ham hoc hoi
Quality Assurance clia may in theo tiéu chuén thiét ké - C6 kha nang st dung phan mém CAD va doc ban vé thanh thao
Section Staff - Panh gia quy trinh thiét ké, thi nghiém, ngudi thiét |- Str dung thanh thao may vi tinh vin phong (Excel, word, power
ké point...)
- Uu tién tng vién c6 kinh nghiém QA/QC danh gia chat lugng
san pham va/hodc ¢ kinh nghiém thiét ké san pham tir 03 nim
tro 1én

CACH THUC UNG TUYEN

Cach 1:

Ung vién giri CV tiéng Anh hoic tiéng Nhat vao hom thu tuyén dung ctia cong ty

bia chi email: tuyendung@dtvn.kyocera.com

Tiéu dé va ndi dung mail ghi rd: [Vi tri img tuyén] Ho va tén - Ngay thang nim sinh - S6 dién thoai

Cach 2:
Nop CV tiéng Anh hodc tiéng Nhat tryc tuyén tai

Careerlink.vn: https://www.careerlink.vn/viec-lam-cua/kyocera-document-technology-vietnam-company-limited/186764

Vietnamwork.com: https://www.vietnamworks.com/kyocera+tai-hai-phong-v28-vn

Ping ky thue tap ky thuat: http://bit.ly/ttkyocera
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I- THONG TIN CONG TY

Hdi Phong, ngay 11 thang 12 nam 2019

Tén cong ty : Cong ty TNHH Cong nghé May van phong Kyocera Viét Nam
Dia chi : L6 56A 56B 56C Khu VSIP Hai Phong, H. Thuy Nguyén, TP. Hai Phong, Viét Nam
Loai hinh : Cong ty ché xuat 100% v6n dau tu Nhat Ban (EPE)
Linh vuc hoat dong : San xudt cac loai san pham may in, may photocopy, may in da chtrc ning va cic san pham phy trg
S6 dién thoai . S6 méay ban (84) 225 - 3246855 S6 may 1¢ 7704 (Phong tuyén dung)
Email : tuyendung@dtvn.kyocera.com
II- CHE PO PAINGO
1) Muc luong : Téng lwong 8,500,000 ~ 10,000,000 VNB/thang (danh cho sinh vién méi tot nghiép)

*Mirc tong liwong trén chua bao gom tro cdp ngoai ngir
Trg cap ngoai nglt : Tiéng Nhat

Nhan vién chinh thirc co chirng chi tiéng Nhat con han 2 nam sé duoc dang ky nhdan muc tro czfp ngoai ngit nhw sau.

- JLPT N3/ NATTEST 3 Kyu : 1,500,000 VND /thang
- JLPT N2/ NATTEST 2 Kyu : 3,000,000 VND /thang
- JLPT N1/ NATTEST 1 Kyu : 5,000,000 VND /thang

2) Ché do phuc loi : Ché do phuc 1oi theo quy dinh cua luat Lao dong
Pugc dong bao hiém diy du theo quy dinh
Tang ca khong qua 30h/thang
Xét thuong va ting luong 2 1an/nam

Pugc tham gia cac hoat dong ndi bo héng nam cua cong ty: 3 su ki€n lon/nam
(Bao g5m Du lich, Lé héi miia hé, Pai héi thé thao, Sinh nhdt thang, cac giai da bong, ....)
Cong ty két hop véi Cong doan ting qua doan vién vao cac dip 18 16n trong nim nhu: Tét am lich, Trung Thu, 20/10,...

Tham gia mot s6 hoat dong tir thién, tinh nguyén

3) Ché do dao tao : Dao tao ndi quy cong ty
bao tao nghi€p vu tai by phén tuy theo tinh hinh thyc té
Dao tao tiéng Nhat nhiéu cap do

4)  Trai nghiém : Van hoéa Nhat Ban
Vian hoéa ndi by doanh nghiép
Moi truong lam viéc nang dong, chuyén nghiép
Cong nghé cao, k¥ thuat san xudt tién tién

I11- CACH THUC UNG TUYEN

Cach 1:

Ung vién giri CV tiéng Anh hoic tiéng Nhat vao hom thu tuyén dung cta cong ty

bia chi email: tuyendung@dtvn.kyocera.com

Tiéu dé va ndi dung mail ghi rd: [Vi tri irng tuyén] Ho va tén - Ngay thang nim sinh - S6 dién thoai

Nop CV tiéng Anh hodc tiéng Nhat tryc tuyén tai

Careerlink.vn: https://www.careerlink.vn/viec-lam-cua/kyocera-document-technology-vietnam-company-limited/186764
Vietnamwork.com: https://www.vietnamworks.com/kyocera+tai-hai-phong-v28-vn

DPing ky thue tap ky thuat: http://bit.ly/ttkyocera
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